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LOI CAM ON

Trude tién em xin gui 10i cdm on chéan thanh sau sic toi cac thay co gido trong
truong Pai hoc Cong nghé Thong tin va Truyén théng Thai Nguyén va cac thiy co
gido trong khoa Ky Thuat va Cong Nghé da tan tinh giang day, truyén dat cho em
nhing kién thirc, kinh nghiém quy bau trong sudt thoi gian qua. Pic biét em xin giri
161 cam on dén thay T.S Pam Béo Lc di tan tinh gitp dd, truc tiép chi bao, hudng
dan em trong sudt qua trinh lam d6 4n t&t nghiép. Trong thoi gian 1am viée voi thay
em khong nging tiép thu thém duogc nhiéu kién thirc b ich, hoc tip duoc tinh than
lam viéc, thai do nghién ctru khoa hoc nghiém tic va hi€u qua, day l1a nhiing diéu rat
can thiét cho em trong qua trinh hoc va cong tac sau nay.

Sau cung xin gui 101 cdm on chan thanh t6i gia dinh, ban bé da dong vién, dong gop v
kién va gitip d& trong qua trinh hoc tap, nghién ciru va hoan thanh D4 an t6t nghiép.

Thai nguyén, thang nam 2024
SINH VIEN THUC HIEN



LOI CAM POAN

T6i xin cam doan: Nhitng ndi dung trong dd 4n nay 1a do toi thuc hién duéi
su hudng din cia thay T.S Pam Bao Loc va nghién ctu trén Internet, sach bao, cac
tai ligu trong va ngoai nudc co lién quan, khong sao chép hay s dung bai lam cua
bét ky ai khac. Moi tham khao dung trong d6 an déu duoc trich din 16 rang tén tac
gia, tén cong trinh, thoi gian, dia diém cong bd. Tai xin chiu hoan toan trach nhiém

vé 10i cam doan ctia minh trudc quy thay cd va nha trudng.
Thai nguyén, thang nam 2024

SINH VIEN THUC HIEN
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LOI NOI PAU

Trong thoi dai cong nghé ngay nay, viéc tdi vu héa quy trinh san xuit 1 mot
phan quan trong ciia mdi doanh nghiép hoat dong trong linh vuc san xudt va cong
nghiép. Su phat trién cta cong nghé tu dong hoa di mé ra nhitng co hdi méi dé ting
cudng hiéu suit, giam bot 16i phan loai, va tdi wu hoa quy trinh san xuat. Trong nganh
san xuét, viéc phan loai hoa qua theo kich thudc la mot budc quan trong dé dam bao
chat lugng va dong nhét ciia san pham cudi cing.

Ném bat xu huéng niy, nghién ctru nay tap trung vao viéc phét trién va trién
khai mot hé thong phén loai san pham dya trén hinh dang, sir dung cong nghé phan
clng tién tién va phuong phap phan loai thong minh. Muyc tiéu ctia hé thong 1a tao ra
mot giai phap hiéu qua, linh hoat va chinh xac cho viéc phén loai san pham, tir d6 nang
cao ning suit va chat lvong san phim cudi cung.

Phan cimg déng vai trd then chdt trong viée thuc hién muc tiéu nay. Hé thong
phan ctng khéng chi phai dam bao tinh chinh x4c va hiéu sut, ma con phai linh hoat
va dé dang tich hop vao mdi truong san xuét hién tai. Diéu nay dat ra mot loat céc
thach thirc k¥ thuat trong viéc thiét ké va trién khai hé théng phﬁn cung, tir viéc chon
Iira linh kién phu hop dén viéc tdi vu héa céu trac va didu khién.

Trong 161 m& dau nay, chiing t6i s& tim hiéu chi tiét vé cu tric, chirc ning, tinh
ning, va loi ich cta phan cimg trong hé thong phan loai san pham theo hinh dang.
Bang cach ndy, chung t6i hy vong rang nghién ctru nay s& khong chi dong gop vao linh
vuc nghién ctru va phat trién cong nghé, ma con mang lai gid tri thuc tidn cho nganh

san xuat va cong nghiép trong thoi gian téi.



CHUONG 1:TONG QUAN VE HE THONG PEM VA PHAN LOAI SAN PHAM
1.1.Gi6i thi¢u nganh cong nghiép
1.1.1.Tw dong hoa

Ty dong hoa (Automation) 1a qua trinh sir dung cong nghé va hé thong dé thyc
hién nhiing cong viéc ma trudc diy duogc thuc hién thu thong hoac can sy can thiép
cua con nguoi. Muc ti€u chinh cua tu dong hoa la tang cudong hiéu suit, dam bao tinh
chinh xac va hi€u qua trong qua trinh thyc hién nhi€ém vu.

Trong ngit canh nén cong nghiép va céc cong nghé phat trién manh m& nhu
hién nay, ty dong hoa thuong lién quan dén viéc su dung may moc, thiét bj diéu khién
va hé théng may tinh dé thuc hién tac vu mot cach tu dong, gidam thiéu t6i da vai tro
cua con nguoi.

Tu dong hoa co thé duoc ap dung da dang trong nhiéu linh vue, bao gém tu
dong hoa qua trinh san xuit cong nghiép, dich vu, nong nghiép, y té,.. Cac Gmg dung
cta ty dong hoa co thé bao gdm quy trinh san xuat, kiém soat may moc, hé théng tir
141, quy trinh tu dong trong linh vyc chdm soc strc khde va giao duc.

Tu dong hdéa mang lai nhiéu loi ich, bao gém: Tang hiu suit, dam bao do
chinh x4c cao, giam sai sé do con ngudi, tiét kiém chi phi lao dong, ting kha ning lam
viéc lién tuc, tang cudng an toan.

Nhin chung, ty dong hoa hd trg nhidu nganh céng nghiép va dong gdp vao su
tién b, hién dai hoa clia xa hoi.

1.1.2. Cac logi tw dong hoa

Tu dong hoa dugc phan loai nhu sau:

Tw dong hoa co ban (Basic automation)

Tu dong hoa co ban thuc hién nhitng nhi€ém vu don gian, 1ap di 1ap lai mot cach
ty dong. Muc do tu dong hda nay lién quan dén sd hoa cong viéc nho st dung
automation dé hop 1y héa va tap trung cong viéc thudng ngay.

Diéu nay giup loai bo sai sot, ddy nhanh téc d6 cong viéc va giai phong thoi
gian ctiia moi ngudi dé 1am nhitng cong viéc ¢ gia tri cao hon, y nghia hon.

Tw dong hoa qua trinh (Process automation)

Tu dong hoéa quy trinh thuc hién ty dong cac quy trinh gdm nhiéu budc phirc

tap va co thé lap lai bang cach tich hop v6i nhidu hé thong. Murc d6 ty dong hoa nay

10



